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Limits for Connection loads during installation

Outside diameter Tension force Shear force Bending moments Torque
mm (inches) F; (kN) Fs (kN) My (Nm T (Nm)
15-25 (0.6 - 1,0") 2,4 0,7 14 50
26-35(1,0 - 1,4") 54 1,6 20 120
36-45(1,4-1,8") 8,0 26 110 240
46-55(1,8-2,2") 9,5 48 140 440
56-70(22-28") 12,0 6,3 300 600
71-99(2,8-3.9") 13,0 6,5 310 1200
100- (3.9 -) 60,0 17,0 800 3000
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Alfa Laval Brazed Heat Exchangers

Intended use

The brazed heat exchangers (BHE) have been
designed to perform heat transfer to meet the
requirements of a wide range of applications such as
refrigeration, comfort heating, industrial heating and
cooling and the process industry.

Definitions

Warning: Type of hazard
WARNING indicates a potentially hazardous situation
that, if not avoided, could result in death or serious
injury.

Caution: Type of hazard

A CAUTION indicates a potentially hazardous situation
that, if not avoided, may result in minor or moderate
injury.

Note:
NOTE indicates a potentially hazardous situation that, if not
avoided, may result in property damage.

Nameplates
There are different types of nameplates depending on
the type of pressure vessel approval.

Note:

« Other types of nameplates may be used. For detailed
information contact an Alfa Laval representative.

« Some specifications are not used for all types of nameplates

Nameplate shows:

Space for logotype.
Manufacturer's name.

Space for National Board stamp and serial
number.

4.  Article number.

5. Type.

6. Manufacturing or serial number.
7

8

9

wN e

Year or date of manufacture.
Locations of connections for each fluid.
. Max. permissible operating temperatures.

10. Max. permissible operating pressures.

11. Test pressure.

12. Date of test pressure.

13. Volume of each space.

14. Permissible operating temperatures and
pressures.

15. Operating area.

16. Description of each space.

17. Fluid group.

18. Information unique to the customer.

19. Possible locations of connections.

20. Bar code information.

21. Space for mark of approval. (CE marks below are
not valid for nameplate type 3)
— CE-0409 BHE Manufacturing, Ronneby, Sweden
— CE-0036 Alfa Laval (Jiangyin) Manufacturing Co.,
Ltd, Jiangyin City, PRC
— CE-0948 Alfa Laval S.p.A. Alonte, Italy.
For non-CE marked units: Directive 97/23/EC
article 3.3 (only valid for nameplate type 1 and 4)

Original instruction
© COPYRIGHT 2010 Alfa Laval Lund AB. All rights reserved

ysibuz
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English

Alfa Laval Brazed Heat Exchangers

Requirements

Warning: The heat exchanger must be installed and
operated in such a manner that no risk of injury to
personnel and damage to property will be incurred.

Note: Unless otherwise specified, product data for normal
refrigerants, i.e. HFC and HCFC, are applicable to refrigeration
applications. Before the heat exchanger is used for flammable,
toxic or dangerous liquids (e.g. hydrocarbons) the relevant
safety rules for handling such liquids must be used. For further
information, please refer to the Internet site of the supplier.

Installation
The installation must be provided with equipment that

protects the heat exchanger against pressures and
temperatures outside the approved minimum and
maximum values shown on the nameplate.

Caution: To avoid hand injuries from sharp edges,
protective gloves should always be worn when
handling the brazed heat exchangers.

For best possible heat transfer performance, the heat
exchanger should be connected so that the media flow
through the heat exchanger in opposite directions (in
counter-flow).

Note: Before connecting any piping, make sure all foreign
objects have been flushed out of the system.

f Caution: Take into account the risk of fire during the
installation work, i.e. bear in mind the distance to
flammable substances.

f Caution: Never lift by the connections. Straps should
be used when lifting. Place the straps according to
figure 1.

Note: In evaporator applications and in applications in which a
phase change of the media occurs, the heat exchanger must
be installed vertically with a straight pipe (at least 150-200 mm
in length) between the expansion valve and refrigerant inlet.

Mounting
In a rigid pipe system, small heat exchangers

(weighting 1-6 kg) can be suspended directly in the
pipework (Figure 2A). Larger heat exchangers should
be secured with support mountings (Figure 2D)
intended for a specific heat exchanger (accessory),

or be secured with straps (Figure 2C) or by means of
mounting bolts (Figure 2B). For special orders,
mounting bolts can be welded to the front or rear.
The tightening torque for M6 bolts is 3.8 Nm, M8 bolts
is 9.5 Nm, and for M10 bolts 19.0 Nm.

Note: If there is risk of vibrations, use anti-vibration mountings
as shown in Figure 2A.

Note: Heat exchangers with refrigerant distributors should be
mounted with the distributor at the bottom.

Note: During installation the connection loads must not exceed
values according to the table “Limits for Connection loads
during installation” on the inside of the cover page.

Note: The pipework should be well-anchored and done in a
way that no loads are transferred to the plate heat exchanger
during operation.

4 Part number 3450021401



Alfa Laval Brazed Heat Exchangers

Connections (Figure 3)
Threaded connections — Use a torque wrench when

connecting the pipe and observe the specified limits.
Some models are supplied with connections type
Victaulic.

Brazed connections — Clean by rubbing down and
degreasing the various surfaces. Use a brazing metal
grade that is suitable for the materials being brazed,
and use the correct brazing temperature. For detailed
information refer to the document “Brazing tubes for
brazed heat exchanger” or contact an Alfa Laval
representative.

Welded connections — TIG or MIG welding. Grind
inside and outside of the pipe and, if bevelled, also the
bevelled edge at least 25 mm from the pipe edge and
inward. This should be done to avoid contamination of
copper in the welded area, which might cause the weld
to crack.

Note: Protect the heat exchanger against overheating by
wrapping a piece of wet cloth around the connection whenever
any brazing or welding is being done. Excessive heating could
melt the internal brazing metal inside the heat exchanger.
Refer to figure 3.

Caution: When disconnecting the heat exchanger from
A the piping system use proper protective equipment,

such as safety boots, safety gloves and eye protection,

depending on the type of media in the heat exchanger.

Risk of freezing

Caution: Bear in mind the risk of freezing at low

A temperatures to avoid damage to the Heat exchanger.
Heat exchangers that are not in operation should be
emptied and blown dry whenever there is a risk of
freezing.

Note: To avoid damage due to freezing, the medium used
must include an anti-freeze agent at operating conditions
below its freezing point.

Note: When used as an evaporator

« Use a flow switch and a low-pressure switch.

« Use an anti-freeze thermostat and flow monitor to ensure a
constant water flow before, during and after the compressor
has been running.

« Avoid "pump-down", i.e. emptying the evaporator by running
the compressor after shutdown until a preset refrigerant
pressure is reached. The temperature could then drop below

the brine freezing point, which could damage the evaporator.

Protection against clogging
Use a filter as protection against the possible

occurrence of foreign particles. If you have any doubt
concerning the maximum particle size, consult your
nearest representative of the supplier or look under
Product information on the supplier’s Internet site.
Control and operation

Caution: Do not use the heat exchanger for media
(e.g. de-ionized water)/installations (e.g. galvanized
pipes) that (chemically/electrochemically) could affect
or be affected by the plates (Stainless steel) and the
brazing material (Copper).

Note: Copper may generate corrosion in installation with
mixed materials

Part number 3450021401
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English

Alfa Laval Brazed Heat Exchangers

Protection against thermal or/and pressure fatigue

Sudden temperature and pressure changes could

cause fatigue damage to the heat exchanger.

Therefore, the following must be taken into

consideration to ensure that the heat exchangers

operate without swinging pressures/temperatures.
Locate the temperature sensor as close as
possible to the outlet from the heat exchanger.

¢ Choose valves and regulation equipment which
give stable temperatures/pressures for the heat
exchanger.

*  To avoid water hammer, quick-closing valves must
not be used, e.g. on/off valves.

¢ In automated installations, the stopping and
starting of pumps and actuation of valves should
be programmed so that the resulting amplitude
and frequency of the pressure variation will be as
low as possible.

Insulation

Heating and cooling insulations are available as

accessories.

Note: Be aware that temperature limits of insulation and the
heat exchanger can be different.

Troubleshooting

To ensure the correct performance of the heat

exchanger, check that:

« the piping system has been connected to the heat
exchanger according to the instructions in this
manual

» the heat exchanger is perfectly clean and free from
deposits.

Note: Particles and fibers could clog the heat exchanger.
An increase in pressure drop or a drop in thermal efficiency
indicates that the heat exchanger is fouled.

» the control circuit is correctly preset and no
freezing occurs.

Cleaning

The equipment is suitable for cleaning in place. For

advice on suitable cleaning processes, consult the

representative of the supplier or visit the Internet site of

the supplier. The person responsible for operation

should ensure that the correct cleaning method is used

and should decide on suitable cleaning intervals.

| Note: The plate package is not meant to be opened.

6 Part number 3450021401




Pajené vyméniky tepla Alfa Laval

Uréené pouziti

Pajené vymeéniky tepla (Brazed Heat Exchangers — BHE)
jsou uréeny k zajisténi potfebného pfenosu tepla v celé
fadé aplikaci, jako je zchlazovani, komfortni vytapéni,
pramyslové vytapéni a chlazeni a zpracovatelské odvétvi.
Definice

Vystraha: Typ nebezpeci
VYSTRAHA oznaduje potencialné nebezpecnou
situaci, ktera, neni-li jejimu vzniku zabranéno, mdze
mit za nasledek usmrceni nebo vazné zranéni.

Varovani: Typ nebezpeci
VAROVANI oznaduje potencialné nebezpeénou situaci,
ktera, neni-li jejimu vzniku zabranéno, mize mit za
nasledek lehké nebo stfedni zranéni.

Upozornéni:

UPOZORNENI oznaéuje potencialné nebezpednou situaci,
kterd, neni-li jejimu vzniku zabranéno, méze mit za nasledek
Skodu na majetku.

Typové Stitky
Existuji rizné varianty typového $titku v zavislosti na druhu
atestu tlakové nadoby.

Poznamka:

« Mohou byt pouZity i jiné varianty typového Stitku. Podrobné
informace vam sdéli zastupce spolecnosti Alfa Laval.

« Nékteré specifikace nejsou pouzivany pro vSechny varianty

typového Stitku.

Typovy Stitek obsahuje:

1. Misto pro logo

2. Nazev vyrobce

3. Misto pro razitko statniho organu a sériové &islo

4. Cislo vyrobku

5. Typ

6. Vyrobni nebo sériové &islo

7. Rok nebo datum vyroby

8. Umisténi pfipojek pro jednotlivé kapaliny

9. Maximalni dovolené provozni teploty

10. Maximalni dovolené provozni tlaky

11. ZkuSebni tlak

12. Datum tlakové zkousky

13. Objem kazdého prostoru

14. Dovolené provozni teploty a tlaky

15. Pracovni oblast

16. Popis kazdého prostoru

17. Skupina kapalin

18. Informace tykajici se vyhradné zakaznika

19. Mozné umisténi pfipojek

20. Carovy kod

21. Prostor pro schvalovaci zna¢ku (Dale uvedené znacky
CE nejsou platné pro typovy stitek 3.)
— CE-0409 BHE Manufacturing, Ronneby, Svédsko
— CE-0036 Alfa Laval (Jiangyin) Manufacturing Co.,

Ltd, Jiangyin City, Cina

— CE-0948 Alfa Laval S.p.A. Alonte, Italie
Pro jednotky bez znacky CE: Smérnice 97/23/ES
¢lanek 3.3 (plati jen pro typové stitky 1 a 4)

Originalni navod
© COPYRIGHT 2010 Alfa Laval Lund AB. V8echna prava
vyhrazena.

Objednaci ¢islo 3450021401 7

Aysa)



>
B4
[
@

O

Pajené vyméniky tepla Alfa Laval

Pozadavky

Vystraha: Vyménik tepla musi byt instalovan a
obsluhovan takovym zpdsobem, aby nehrozilo zZadné
riziko zranéni osob nebo Skody na majetku.

Poznamka: Neni-li stanoveno jinak, vyrobkové specifikace pro
béZzné chladiva, tj. HFC a HCFC, Ize pouzit pro aplikace
zchlazovani. Pred pouzitim vyméniku tepla pro hoflavé,
jedovaté nebo nebezpecéné kapaliny (napr. uhlovodiky) musi
byt dodrzeny prislusné bezpecnostni predpisy pro zachazeni s
témito kapalinami. Dal$i informace najdete na internetovych

strankach dodavatele.

Instalace

Zatizeni musi byt vybaveno prostfedky, které chrani
vymeénik tepla pfed tlaky a teplotami mimo schvalené
minimalni a maximalni hodnoty uvedené na typovém §titku.

Varovani: Aby nedoslo k poranéni rukou ostrymi
hranami, p/i praci s pajenymi vymeéniky tepla vzdy
pouzivejte ochranné rukavice.

Aby prenos tepla byl co nejlepsi, musi byt vymeénik tepla
pfipojen tak, aby jim média proudila v opaéném sméru
(protiproud).

Poznamka:Pred pripojenim jakéhokoliv potrubi se ujistéte, ze
ze systému byly odstranény vesSkeré cizi predméty.

f Varovani: Béhem montaznich praci pocitejte s rizikem
vzniku pozaru, tj. udrzujte dostate¢nou vzdalenost od
hoAavin.

f Varovani: Zarizeni nikdy nezvedejte za pfipojky. Pri
zvedani pouzijte popruhy. Popruhy umistéte podle
obr. 1.

Poznamka: V pripadé aplikaci s odparovanim a se zménou
skupenstvi média musi byt vyménik tepla instalovan ve svislé
poloze s rovnou délkou trubky (min. 150—-200mm) mezi
expanznim ventilem a vstupem chladiva.

Montaz
V pevném potrubnim rozvodu mohou byt malé vyméniky

tepla (hmotnost 1-6kg) zavéseny piimo v potrubi (obr. 2A).
Vé&tsi vymeéniky tepla musi byt zabezpeceny montaznimi
podpérami (obr. 2D), které jsou uréeny pro specificky
vymeénik (pFislusenstvi), trmeny (obr. 2C) nebo montaznimi
Srouby (obr. 2B). Ve zvlastnich pripadech mohou byt
montazni Srouby pfivafeny vpfedu, nebo vzadu. Utahovaci
moment je 3,8Nm pro Srouby M6, 9,5Nm pro Srouby M8 a
19,0Nm pro Srouby M10.

Poznamka: Jestlize existuje nebezpedi vibraci, pouzijte
antivibracni uchyceni podle obr. 2A.

Poznamka: Vyméniky tepla s distributorem chladiva musi byt
namontovany s distributorem v dolni poloze.

Poznamka: Béhem instalace nesmi namahani spojd prekrocit
hodnoty podle tabulky ,Limity pro namahani spoji béhem
instalace” na vnitmi strané obalky.

Poznamka: Potrubni systém by mél byt fadné zakotven a
proveden tak, aby se béhem provozu neprenasely zadné
zatéze na deskovy vymeénik tepla.

8 Objednaci ¢islo 3450021401



Pajené vyméniky tepla Alfa Laval

PFipojky (obr. 3)

Zavitoveé pripojky — Béhem pfipojovani trubky pouZzijte
momentovy kli¢ a dodrzte stanovené mezni hodnoty.
Nékteré modely jsou dodavany s pripojkami typu Victaulic.
Pajené pripojky — Rizné povrchy ocistéte obrousenim a
odmasténim. Pouzijte jakost tvrdé pajky, ktera je vhodna
pro pajené materialy, a pouzijte spravnou pajeci teplotu.
Podrobné informace najdete v dokumentu ,Pajeni trubek
pro pajené vymeéniky tepla“ nebo se obrat'te na zastupce
spole¢nosti Alfa Laval.

Svarované pripojky — Svafovani metodami TIG nebo MIG.
Obruste vnitini a vnéjsi povrch trubky, a je-li trubka
zkosena, obruste rovnéz zkosenou hranu do vzdalenosti
alespor 25mm od hrany a uvnitf. Tim se zamezi zne&isténi
oblasti svaru médi, ktera by mohla zpusobit svarové trhliny.

Poznamka: Chrarite vyménik tepla pred prehratim tim, ze
béhem péjeni nebo svasovani obalite pripojku kusem mokré
latky. Nadmérné zahrati by mohlo roztavit tvrdou pajku uvnit?
vyméniku. Viz obrazek 3.

Varovani: Béhem odpojovani vyméniku tepla od

potrubi pouzivejte v zavislosti na druhu média ve

vymeéniku vhodné ochranné prostredky jako ochrannou
obuv, ochranné rukavice a ochranu zraku.

Nebezpeéi zamrznuti

Varovani: Pamatujte na nebezpeci zamrznuti pi
nizkych teplotach, aby nedos$lo k poSkozeni vyméniku
tepla. Jestlize existuje nebezpeci zamrznuti, vyméniky
tepla mimo provoz musi byt vyprazdnény a vysuSeny
proudem vzduchu.

Poznamka: Aby nedoslo k poskozeni v disledku zamrznuti,
musi pouzité médium pfi provoznich podminkach pod jeho
bodem tuhnuti obsahovat nemrznouci prostredek.

Poznamka: Je-li vyménik pouzit jako vyparnik

« Pouzijte pritokovy spinac a nizkotlaky spinac.

« Poutzijte termostat proti zamrznuti a hlida¢ pratoku k
zajisténi konstantniho prutoku vody pred, béhem a po
uvedeni kompresoru do provozu.

Vyvarujte se ,vycerpani“, tj. vyprazdnéni vyparniku v
dusledku spusténi kompresoru po preruseni provozu bez
dosazeni predem nastaveného tlaku chladiva. Mohlo by dojit
k poklesu teploty pod teplotu tuhnuti solanky a k

naslednému poskozeni vyparniku.

Ochrana proti ucpéani

Jako ochranu pfed moznym vyskytem cizich ¢astic pouzijte
filtr. Mate-li pochybnosti tykajici se maximalni velikosti
&astic, poradte se s nejbliz§im zastupcem dodavatele nebo
udaje vyhledejte na internetovych strankach dodavatele v
sekci informaci o vyrobcich.

Rizeni a provoz

Varovani: Vyménik tepla nepouzivejte pro média
(napf. deionizovanou vodu) a instalace (napf.
pozinkované trubky), které by mohly (chemicky nebo
elektrochemicky) ovlivriovat nebo byt ovlivnény
deskami (nerezova ocel) a tvrdou pajkou (méd).

Poznamka: Méd’muze vyvolat korozi v zafizenich slozenych z
réznych materiald.

Objednaci ¢islo 3450021401 9
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Cesky

Pajené vyméniky tepla Alfa Laval10

Ochrana proti tepelné a/nebo tlakové unavé

Nahlé zmény teploty a tlaku mohou byt pfi€inou inavového

poskozeni vymeéniku tepla. Proto je nutné provést

nasledujici opatreni, ktera zajisti provoz vyméniku bez
teplotnich a tlakovych zmeén.

*  Umistéte snimac teploty co nejbliZe k vystupu z
vyméniku tepla.

*  Volte ventily a regula¢ni zafizeni, ktera pro
vyménik tepla zajisti stabilni tlaky a teploty.

*  Pro vylou€eni vodniho rdzu nesméji byt pouzity
rychlouzaviraci ventily, napf. ventily otevieno/
zavFeno.

«  Vautomatizovanych instalacich je tfeba
naprogramovat spousténi a zastavovani ¢erpadel
a pohony ventilt tak, aby byly vysledné amplitudy

Izolace
Tepelné a chladova izolace je dodavana jako pfisluSenstvi.

Poznamka: Nezapomerite, Ze mezni teploty izolace a
vymeéniku tepla se mohou lisit.

Odstranovani probléma

Chcete-li zajistit spravnou funkci vyméniku tepla:

*  Zkontrolujte, zda je potrubni systém pfipojeny k
vyméniku tepla v souladu s pokyny uvedenymi v
tomto navodu.

«  Zkontrolujte, zda je vyménik tepla dokonale cisty a
bez usazenin.

Poznamka: Céastice a vldkna mohou vyménik tepla ucpat.
ZvySeni tlakové ztraty nebo snizenf tepelné ucinnosti
signalizuje, Ze vymeénik tepla je zaneseny.

*  Zkontrolujte, zda je regulaéni okruh spravné
prednastaveny a nedochazi k zamrznuti.

Cisténi

Zatizeni je vhodné pro metodu &isténi na misté.

Pouziti vhodnych metod ¢isténi konzultujte se zastupcem

dodavatele nebo navstivte jeho internetové stranky.

Osoba odpovédna za provoz musi zajistit, aby byla pouzita

spravna metoda Cisténi, a musi stanovit vhodné intervaly

cisteni.

[Poznamka: Otevieni svazku desek se neuvazuje. |

10 Objednaci ¢islo 3450021401



Spéjkované vymenniky tepla spolo¢nosti Alfa Laval

Ugel pouzitia

Spajkované vymenniky tepla (BHE) su navrhnuté tak,
aby uskutog&fiovali vymenu tepla a spifiali poZiadavky
pri mnohych aplikaciach, napriklad chladeni,
pohodinom vykurovani, priemyselnom vykurovani a
chladeni a v spracovatelskom priemysle.

Definicie

Varovanie: typ nebezpecenstva
Slovo VAROVANIE signalizuje potencialne
nebezpecnu situaciu, ktora, ak jej nezabranite, méze
spésobit’ usmrtenie alebo vazne poranenie.

Upozornenie: typ nebezpecenstva
Slovo UPOZORNENIE signalizuje potencialne
nebezpecnu situaciu, ktora, ak jej nezabranite, méze
sposobit’ mierne alebo stredne t'azké poranenie.

Poznamka:

Slovo POZNAMKA signalizuje potencialne nebezpeénu
situaciu, ktora, ak jej nezabranite, méze spésobit’ poskodenie
majetku.

Typové stitky

Existuju rézne typy typovych Stitkov v zavislosti od typu
schvalenia tlakovej nadoby.

Poznamka:

* Mbézu byt’ pouzité iné typy typovych Stitkov. Podrobnejsie
informacie vam poskytne zastupca spolocnosti Alfa Laval.

* Niektoré Specifikacie sa nepouZivaju na vetkych typoch
typovych Stitkov

Na typovom stitku sa nachadza:

1. Priestor pre logo.

2. Nazov vyrobcu.

3. Priestor pre peciatku vyboru National Board a
sériové Cislo.

4. Cislo vyrobku.

5. Typ:

6. Vyrobné alebo sériové Eislo.

7. Rok alebo datum vyroby.

8. Umiestnenie spojov pre jednotlivé kvapaliny.

9. Maximalna dovolena prevadzkova teplota.

10. Maximalny dovoleny prevadzkovy tlak.

11. Skusobny tlak.

12. Datum tlakového testu.

13. Objem kazdého priestoru.

14. Dovolena prevadzkova teplota a tlak.

15. Prevadzkova oblast’.

16. Popis kazdého priestoru.

17. Skupina kvapalin.

18. Jedine¢né informacie pre zakaznika.

19. Mozné umiestnenie spojov.

20. Informacie o ¢iarovom kdde.

21. Priestor pre znacku schvalenia. (znac¢ky CE nizSie
nie su platné pre typovy $titok typu 3)
— CE-0409 BHE Manufacturing, Ronneby, Svédsko
— CE-0036 Alfa Laval (Jiangyin) Manufacturing Co.,
Ltd, Jiangyin City, Cina
— CE-0948 Alfa Laval S.p.A. Alonte, Taliansko.
Pre jednotky bez znacky CE: Smernica 97/23/ES,
¢lanok 3.3 (plati iba pre typovy Stitok typu 1 a 4)

Pévodné pokyny
© COPYRIGHT 2010 Alfa Laval Lund AB. Vsetky prava
vyhradené
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Slovensky

Spéajkované vymenniky tepla spolo¢nosti Alfa Laval

Poziadavky

Varovanie: Vymennik tepla musi byt’ nain$talovany a

A obsluhovany spésobom, ktory nebude mat’ za
nasledok riziko poranenia pracovnikov a po$kodenia
majetku.

Poznamka: Ak nie je uvedené inak, produktové Udaje pre
bezné chladiace zmesi, napr. HFC a HCFC, platia pre
aplikacie chladenia. Pred pouZitim vymennika tepla s
horfavymi, toxickymi alebo nebezpec¢nymi kvapalinami (napr.
uhlovodikmi) sa musia uplatnit’ prisluéné bezpecénostné
opatrenia pre manipuléciu s tymito kvapalinami. Dalsie

informécie najdete na internetovej lokalite dodéavatela.

InStalacia

Instalacia sa musi uskutocnit’ so zariadenim, ktoré
bude vymennik tepla chranit’ pred tlakom a teplotou
mimo schvalenych minimalnych a maximainych hodnét
uvedenych na typovom Stitku.

Upozornenie: Aby nedoSlo kporaneniu ruk ostrymi
hranami, pri praci sospajkovanymi vymennikmi tepla
vZdy pouZivajte ochranné rukavice.

Na dosiahnutie maximalneho mozného vykonu pri
vymene tepla by mal byt vymennik tepla pripojeny tak,
aby média pretekali vymennikom tepla opaénymi
smermi (v protiprude).

Poznamka: Pred pripojenim akéhokolvek potrubia sa uistite,
Ze boli zo systému odstranené vsetky cudzie predmety.

f Upozornenie: Pocas instalacnych prac berte do tvahy
riziko poZiaru, tj. vzdialenost’ horfavych latok.

f Upozornenie: Nikdy nedvihajte vymennik za spoje. Pri
zdvihani pouZite popruhy. Popruhy umiestnite podla
obréazka 1.

Poznamka: V aplikaciach vyparovania a v aplikaciach, v
ktorych dochadza k zmene fazy médii, musi byt’ vymennik
tepla nainstalovany zvisle s priamym potrubim (s dizkou
minimalne 150-200 mm) medzi expanznym ventilom a
vstupom chladiacej zmesi.

Montaz

V pevnom systéme potrubia sa mézu malé vymenniky
tepla (s hmotnost'ou 1-6 kg) ulozit’ priamo v potrubi
(obrazok 2A). Vacsie vymenniky tepla by mali byt’
zabezpec€ené prostrednictvom podpornej armatiry
(obrazok 2D) uréenej pre konkrétny vymennik tepla
(prislusenstvo) alebo prostrednictvom popruhov
(obrazok 2C) alebo montaznych skrutiek (obrazok 2B).
Pri $pecialnych objednavkach mézu byt’ montazne
skrutky privarené k prednej alebo zadnej ¢asti.
Ut'ahovaci moment pre skrutky M6 je 3,8 Nm, pre
skrutky M8 9,5 Nm a pre skrutky M10 19,0 Nm.

Poznamka: Ak existuje riziko vibréacii, pouZite timiacu
podlozku tak, ako je znazornené na obrazku 2A.

Poznamka: Vymenniky tepla s rozvadza¢om chladiacej zmesi
by sa mali montovat’ tak, aby sa rozvadzac nachadzal v
spodnej casti.

Poznamka: Pocas instalécie nesmie naméhanie spojov
prekrocit’ hodnoty podla tabulky ,Limity pre namahanie spojov
pocas instalacie” na vnutornej strane obalky.

Poznamka: Potrubny systém by mal byt’ riadne zakotveny a
vyhotoveny tak, aby sa pocas prevadzky neprenasali Ziadne
zat'aZe na doskovy vymennik tepla.
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Spéjkované vymenniky tepla spolo¢nosti Alfa Laval

Pripojenia (obrazok 3)

Pripojenia so zavitom — pri pripojeni potrubia pouzite
momentovy klu¢ a dodrzujte uvedené limity. Niektoré
modely sa dodavaju s pripojeniami typu Victaulic.
Spéjkované pripojenia — obrisenim a odmastenim
vycistite jednotlivé povrchy. Pri spajkovani pouzite
triedu kovu vhodnu pre spajkované materialy a spravnu
teplotu spajkovania. PodrobnejSie informacie najdete v
dokumente ,Spajkovanie potrubia pre spajkovany
vymennik tepla“alebo kontaktujte zastupcu spolo¢nosti
Alfa Laval.

Zvéarané pripojenia — zvaranie TIG alebo MIG. Obruste
vnutornu a vonkajsiu stranu potrubia. Ak je potrubie
naklonené, obruste tiez fazetu v dizke aspon 25 mm od
okraja potrubia smerom dovnutra. Tym sa zabrani
kontaminacii medi v zvaranej oblasti, ¢o by mohlo
spbsobit’ prasknutie zvaru.

Poznamka: Pri kazdom spéajkovani alebo zvarani chrérite
vymennik tepla pred prehriatim tak, Ze okolo pripojenia
omotate kus mokrej latky. Nadmerné teplo méze roztopit’
vnutorny spajkovaci kov vo vymenniku tepla. Pozrite si
obrazok 3.

Upozornenie: Pri odpéajani vymennika tepla od

A systému potrubia pouZzite vhodné ochranné pomécky,
napriklad bezpecnostnu obuv, bezpecnostné rukavice
a prostriedky na ochranu zraku, v zavislosti od typu
média vo vymenniku tepla.

Riziko zamrznutia

Upozornenie: Berte do tvahy riziko zamrznutia pri
nizkych teplotach, aby sa zabranilo poskodeniu
vymennika tepla. Vymenniky tepla, ktoré st mimo
prevadzky, by mali byt’ vyprazdnené a vysu$ené vzdy,
ked' existuje riziko zamrznutia.

Poznamka: Ak chcete zabranit’ poskodeniu z dévodu
zamrznutia, pouzité médium musi pri prevadzkovych
podmienkach pod bodom mrazu obsahovat’ nemrzntice
Cinidlo.

Poznamka: Pri pouZiti vyparnika

* Poutzite prietokovy a nizkotlakovy spinac.

» Pouzite termostat, ktory zabrani zamrznutiu, a monitor
prietoku, aby sa zabezpedil rovnaky prietok vody pred,
pocas a po skonceni prevadzky kompresora.

« Zabréarite ,vyCerpaniu®, t.j. vyprézdneniu vyparnika
prevadzkou kompresora po vypnuti, kym sa nedosiahne
stanoveny tlak chladiacej zmesi. Teplota by mohla klesnut’
pod bod mrazu kvapaliny, ¢o by mohlo poskodit’ vyparnik.

Ochrana pred upchanim

Pouzite ochranny filter, ktory zabrani moznému vyskytu
cudzich €astic. Ak mate akékolvek pochybnosti
tykajuce sa maximalnej velkosti €astic, poziadajte o
radu miestneho zastupcu dodavatela alebo si
precitajte ¢ast’ Informacie o produkte na internetovej
lokalite dodavatela.

Ovladanie a prevadzka

Upozornenie: NepouZivajte vymennik tepla s médiami

A (napr. deionizovanou vodou)/instalaciami (napr.
pozinkovanym potrubim), ktoré mézu (chemicky/
elektrochemicky) ovplyvnit’ alebo byt’ ovplyvnené
doskami (nehrdzavejuca ocel) a spajkovacim

materiadlom (med).

Poznamka: V instalacii so zmie$anymi materialmi méze med’
sposobit’ koréziu
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Slovensky

Spéajkované vymenniky tepla spolo¢nosti Alfa Laval

Ochrana pred tepelnou alebo tlakovou tinavou

materialu

Nahle zmeny teploty a tlaku mézu spdsobit’ tnavové

poskodenie vymennika tepla. Preto je nutné vziat’ do

uvahy nasledujuce opatrenia, aby sa zabezpecila
prevadzka vymennikov tepla bez kolisania tlaku/
teploty.

*  Umiestnite teplotny snimac ¢o najblizSie k vystupu
z vymennika tepla.

*  Pouzite ventily a regula¢né zariadenia, ktoré
zabezpecuju nemenn teplotu/tlak vo vymenniku
tepla.

* Ak chcete zabranit’ vodnému razu, nesmu sa
rychlo uzatvarat’ ventily, napr. otvaracie/
uzatvaracie ventily.

*  Vautomatizovanych instalaciach je potrebné
naprogramovat’ spustenie a zastavovanie
Cerpadiel a pohony ventilov tak, aby boli vysledné
amplitady a frekvencie zmien tlaku ¢o najnizsie.

Izolacia

Tepelna izolacia a izolacia chladenia je k dispozicii ako

prislusenstvo.

Poznamka: Teplotny rozsah izolécie a vymennika tepla sa
moze lisit'.

Riesenie problémov

Ak chcete zabezpedit’ spravnu prevadzku vymennika

tepla, uistite sa, ze:

«  systém potrubia je pripojeny k vymenniku tepla
podla pokynov v tomto navode

« vymennik tepla je Uplne Cisty a neobsahuje
usadeniny.

Poznamka: Castice a vidkna mézu vymennik tepla upchat’.
Vly$si pokles tlaku alebo pokles tepelnej tcinnosti indikuje, Ze
vymennik tepla je znecisteny.

*  regula¢ny obvod je nastaveny spravne a
nedochadza k mrznutiu.

Cistenie

Zariadenie je vhodné na Cistenie na mieste. Ak

potrebujete informacie o vhodnych gistiacich

postupoch, poziadajte o radu zastupcu dodavatela

alebo navstivte internetovu lokalitu dodavatela. Osoba

zodpovedna za prevadzku by mala zabezpedit', aby sa

pouzil spravny cistiaci postup, a urcit’ vhodny interval

Cistenia.

| Poznamka: Stprava dosiek nie je ur¢ena na otvaranie.
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