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Navod na montaz, provoz a udrzbu HVLP
hlinikovych a nerezovych vzduchovych nozu

AK-T/A
AKR-S/A
AKR-S/S

Tento ndvod musi byt stale pfistupny pro obsluhujici personal. Pfed montazi a uvedenim vzduchového
noze do provozu je tfeba uvedeny ndvod pozorné precist a fidit se jim!!

Zmény vyhrazeny bez predchoziho upozornéni. Chyby a opomenuti vyhrazeny. V pfipadé nejasnosti
kontaktujte dodavatele nebo vyrobce.

www.energoekonom.cz




EKONOM HVLP vzduchové noze fady AK(R)-./A(S) rev. 260824

spol. s r.o.

OBSAH

1. SPECIFIKACE ZARIZENI

MONTAZ

NASTAVENI SiRKY STERBINY (JEN U AKR-S/A a AKR-S/S)
POKYNY PRO UDRZBU

ODPOVEDNOST A ZAMITNUTi ODPOVEDNOSTI

1 SPECIFIKACE ZARIZENI

HVLP (High Velocity Low Pressure) vzduchové noze AK-T/A, AKR-S/A a AKR-S/S jsou uréeny pro rozliéné aplikace
v Siroké skale primyslovych odvétvi a jsou uréeny pouze pro poutZiti s ventilatory nebo dmychadly.

v w N

VyuZivaji se napt. pro suseni, ¢isténi, chlazeni, ohrev rlznych produktl nebo v kombinaci s antistatickou tyci také
pro eliminaci statického naboje.

A Upozornéni!

NozZe AK-T/A, AKR-S/A a AKR-S/S nejsou urceny pro tlakovy (kompresorovy) vzduch!!

Noze AK-T/A a AKR-S/A jsou vyrobeny z hliniku (u AK-S/A jsou koncovky z nerezového plechu AISI 304), noze
AKR-S/S jsou vyrobeny z nerezovych plechi AISI 304.

c Upozornéni!

PFi manipulaci, montaZi i provozu je nutno brat ohled na pouzité materialy!!

Provozni

Podminky AK-T/A AKR-S/A AKR-S/A
Provozni tlak 35-250 mbar | 35-370 mbar 35-370 mbar
Maximalni tlak 345 mbar 500 mbar 500 mbar
Maximalni teplota +90°C +250°C +250°C

@ vstupu 32-63 mm: 0,3 - 5 mm
Sitka $térbiny - 0,5-3mm | @ vstupu 76-89 mm: 0,5 -5 mm
@ vstupu 102 mm: 1 -5 mm

Q Upozornéni!

Privadény vzduch musi byt Cisty od mechanickych nebo jinych necistot!!

Vzduchova s$térbina je tovarné sefizena a dimenzovana na pfislusné navrhové parametry. U typu AK-T/A je
$térbina pevnd a neni ji mozno dale nastavovat. U typl AKR-S/A a AKR-S/S je pfipadné moZno Stérbinu
prenastavit, viz. tabulka vyse.

NozZe AK-T/A maiji standardné dva postranni privody vzduchu. Soucasti dodavky je zatka pro zaslepeni jednoho
z pfivodll (pouZiva se u kratkych noz(l) a tuba lepidla pro ptilepeni zatky.

U nozd AK-T/A delsich nez 1 200 mm se doporucuje pouzit oboustranny privod. U kratsich nozd se jeden privod
zaslepi zatkou. Pred zaslepenim jednoho z pfivod(l doporucujeme peclivé zvazit vedeni privodnich hadic od zdroje
vzduchu/rozdélovace k noZzi.
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AK-T/A jednostranny privod AK-T/A oboustranny privod

(] Ik i

Zaslepovaci Ptivod
zatka

Noze AKR-S/A a AKR-S/S do délky 1 200 mm jsou standardné na jednom konci zaslepeny s otvorem pro $roub
M8, u delsich nozl jsou obvykle vyZzadovany dva privody vzduchu.

2 MONTAZ

e Upozornéni!
1

Jakékoliv uchyceni noze vc. vedeni hadic nesmi zplsobovat jeho namahani, krouceni,...!!

Pfed vlastnim pfipojenim noZe ke zdroji vzduchu doporucujeme zkontrolovat spravny smér otaceni
ventilatoru/dmychadla.

2.1 Pozice noze
Urcete spravnou pozici noZe z hlediska vzdalenosti od vyrobku a uUhlu ofukovani. Efektivita noZe stoupa s kratsi

vzdalenosti k vyrobku. Nz umistéte co nejblize ofukovanému povrchu.

Uhel nastaveni a vzdalenost od predmétd

; Uvodni nastaveni: thel je mozno volit
\ v zavislosti na aplikaci. NGZ by mél byt co
// ?2\50 nejblize ofukovanym pfedmétiim,
’ idedlné 10-20 mm, maximalni vzdalenost
by neméla prekrocit 100 mm.

Vzduchovy proud

—

Pohyb ofukovanych predmétd

2.2  Uchyceni noze AK-T/A —varianta 1

PriSroubujte nGz k vhodnému rdmu pfes montazni kolejnicky na spodni strané noZze. Doporudujeme pouZzit Srouby
M3 nebo M4. Otvory do kolejnicek je nutno predvrtat prislusnym vrtdkem a zavitnikem.

Montazni kolejnicky

B /T/
/

Sroub
Y Otvory pro Srouby je nutno

predvrtat!

Ram
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2.3 Uchyceni noZe AK-T/A — varianta 2

Uchyceni za pfivody pomoci desek, pfipadné objimek + nosny trubkovy stavebnicovy systém. V tomto pripadé je
obzvlasté u dlouhych nozli nutné neutahovat jednu stranu uchyceni a nechat u této strany prostor mezi deskou
(objimkou) a bokem noZe, aby byla zajisténa moznost posunu v disledku teplotni roztaznosti materialu noze.

Q Upozornéni!

Pozor na pretaZeni desek/objimek/hadicovych spon!! Pfetazeni mize vést k poskozeni koncovek noze.

Dbejte také na to, aby na pfivodech zlstal dostatecny prostor pro pripojeni privodnich hadic.
2.4 Uchyceni nozli AKR-S/A a AKR-S/S

Uchyceni za ptivody pomoci desek pfipadné objimek + nosny trubkovy stavebnicovy systém. U kratSich noz( se
standardné zaslepenym jednim koncem je mozné pouZit také pomocny Sroub M8 na zaslepeném konci.

Q Upozornéni!

Pozor na pretaZeni desek/objimek/hadicovych spon!! Pfetazeni mize vést k poskozeni koncovek noze.

Dbejte také na to, aby na pfivodech zlstal dostatecny prostor pro pripojeni privodnich hadic.

3 NASTAVENI SiRKY STERBINY (U AKR-S/A)
U nozl AKR-S/A je pfipadné mozno Stérbinu prenastavit, a to v rozsahu 0,5 az 3 mm.

1. Pomoci imbusového klice/kfizového Sroubovaku povolte Srouby koncovek, Srouby nevySroubovavejte
celé.

2. Pomoci imbusového klice 3 mm povolte Srouby Stérbiny.

B

3. Pro nastaveni pouzijte sparovou mérku dané velikosti. U kazdého Stérbinového Sroubu provedte
nastaveni na poZadovanou Sirku.
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4. Spdarovou mérkou zkontrolujte Sitku Stérbiny po celé délce noZe a nasledné dotahnéte vSechny Srouby
koncovek.

Ve

4 NASTAVENI SIRKY STERBINY (U AKR-S/S)

U noz(i AKR-S/S je pfipadné mozno $térbinu pfenastavit, a to v rozsahu 0,5 az 3 mm.
1. Pomoci imbusového klice 4 mm povolte Srouby koncovek, Srouby nevysroubovavejte celé.
2. Pomoci kiizového Sroubovaku povolte Srouby plechi stérbiny, Srouby nevysroubovavejte celé.

3. Pro nastaveni pouZijte sparovou mérku dané velikosti. Na obou stranach plechl Stérbiny provedte
nastaveni na poZadovanou Sifku a utahnéte Srouby plechi stérbiny.

4. Sparovou mérkou zkontrolujte Sitku Stérbiny po celé délce noZe a nasledné dotahnéte vSechny Srouby
koncovek.

5 POKYNY PRO UDRZBU

Stérbinu i télo noZe je nutno udrfovat Cisté. V pfipadé znedisténi pouzijte jemny hadfik a vodu, mydlovy roztok
pfipadné jiné Cistici prostfedky vhodné pro hlinik.

V zadném pfipadé nepouZivejte k odstranéni necistot ostré nastroje nebo naradi.
Stérbinu je moZno opatrné profouknout tlakovym vzduchem (ruéni vzduchovou pistoli).

Pro Cisténi Stérbiny je vhodné pouZit zubni kartaéek nebo maly Stétec.

6 ODPOVEDNOST A ZAMITNUTi ODPOVEDNOSTI

UZivatel nese odpovédnost za stanovené pouziti zatizeni.

Vyrobce a dodavatel nejsou odpovédni za jakékoliv poufZiti jejich produktli nebo komponent, které je
v rozporu se stanovenym pouzitim. Toto se také tyka predevsim specidlniho pouZiti nebo provoznich
podminek, které nebyly vyslovné koordinovany s vyrobcem a dodavatelem.

Vyrobce a dodavatel nepfijimaji odpovédnost a zaruku za jakékoliv neschvalené modifikace nebo upravy
dodaného stroje nebo pfislusenstvi.

Vyrobce a dodavatel nepfijimaji Zadnou odpovédnost a zaruku v pfipadé nevhodné, opozdéné nebo
opomijené udrzby, stejné jako v pfipadé ciSténi nebo oprav, které nebyly provedeny kvalifikovanym
technikem vyrobce nebo dodavatele, pfipadné nebyly pred provedenim svyrobcem a/nebo
dodavatelem konzultovany.
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